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功能模块说明

锡膏管理

功能模块分为入冰箱，回
温，搅拌，回冻，查询。

入冰箱一个条码只能入一
次。

之后的回温，搅拌，回冻
必须依次进行，不可跳过
中间流程。
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入冰箱操作说明

入冰箱操作需要先扫描物
料条码，然后扫描库位信
息完成操作

先扫描条码，扫描之后列
表会带出当前条码的基本
信息，之后上面的扫描栏，
就会要求扫库位，当库位
扫描完成后，则完成入冰
箱操作。
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扫条码
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回温(基本模式)操作说明

回温(基本模式)

模块分为三个部分，扫条
码，列表，和操作按钮。

扫条码时会验证当前条码
的状态，如果错误就会报
错；条码无误后则会在列
表显示对应条码信息。

之后操作按钮“提交”则完成
回温操作；“重置”则会清空
当前列表的扫码信息，需
重新扫码才可提交。

报错



回温(先进先出)操作说明

扫条码
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条件

报错

回温(先进先出)

先进先出模块相对复杂一
点。操作步骤依次为：先
选择仓库和料号，然后输
入需求数量。
之后列表就会带出对应仓
库在库的锡膏信息。
接着扫描物料条码的时候，
就会判断条码的状态，是
否在库，已经是否满足先
进先出原则；否则就会弹
出报错信息。

注意：此处的需求数量是
以锡膏的单位来计数，如
一瓶，一罐。



搅拌操作说明
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搅拌

搅拌操作功能模块也分为
三个部分，扫描栏、列表、
功能模块。

搅拌的物料扫描功能除了
判断条码的状态之外，还
多了一个回温时间的限制，
条码回温时间不足时就会
报错，不允许进行搅拌。

操作按钮的功能类似，“提
交”则会将列表的条码搅拌
完成；“重置”则会清空已经
扫描的列表信息，需要重
新扫描才可以提交。



回冻操作说明
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回冻

回冻操作功能模块也分为
三个部分，扫描栏、列表、
功能模块。

扫描条码时会判断条码的
状态是否正确，否则就会
报错，提示当前条码的状
态。
扫描完成后，列表就会弹
出相应的条码信息。
操作按钮的功能类似，“提
交”则会将列表的条码搅拌
完成；“重置”则会清空已经
扫描的列表信息，需要重
新扫描才可以提交。



查询操作说明

查询

查询的主要功能就是将物
料条码的操作履历查询出
来，方便确认当前物料条
码的状态。

扫描物料条码，下方就会
自动带出履历和条码信息。

扫条码
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关联Pcheck说明

Pcheck上料核对

因锡膏使用最终是体现在Pcheck上料模块的，所以在上
料功能时，会校验当前扫描的锡膏状态是否是搅拌完成
状态，是则可以上料，反之则会提示报错。
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